PRODUTOS DE

COBRE

METAIS APLICADOS

Laminados, barras/perfis e arames

ELUMA, A MARCA DO COBRE



O COBRE TRANSFORMA O MUNDO.
A PARANAPANEMA TRANSFORMA O COBRE.

A Paranapanema, lider e maior produtora brasileira nao integrada de
cobre, atua desde a transformagdo do cobre mine cobre metilico

prestacao de servigo.

VANTAGENS E

PROPRIEDADES DO COBRE

- Facilidade de conformacao « Suporta elevadas temperaturas

» Elevada resisténcia a corrosao «» Reduzida dilatagao térmica caracteristica
« Elevada resisténcia mecanica « Estabilidade dimensional

» Elevada durabilidade « Reciclavel

» Acao antimicrobiana » Pouca tendéncia a incrustagao



W | aminados
de Cobre

Limite Dimensional

Tiras e Chapas em Rolo

Espessura
(mm) Ligas: C14410 / C14600
AB50 -
317 ——————-—--
250 —------
Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial
120 ——---
0,60 - -
0,15 - - ‘
004 ——-i-- |
Lo l l 1
6 10 15 25 90 290 610

Tiras e Chapas em Rolo

Largura (mn'1)

Espessura
(mm) Ligas: C10300/C11000/C12000/C12200
S -
317 - - == —---—-
2,50 ————— -
Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial
1,20 - - -~
0,60 - -
0,15 - - ‘ ‘
0,075 - - -1- - I
| | | | |
! ' ' | | |
6 10 15 25 90 290 610

Largura (mn'1)

Nota: para as ligas C14410 / C14600, a espessura minima é 0,075mm.

Produzidos na planta de Sao Paulo - Utinga, o grupo
de materiais planos é composto por tiras e chapas, nos
formatos reto ou rolo. Em sua maioria, estes materiais
sdo fabricados por processos que incluem a laminagao
a quente, proporcionando qualidade incomparavel

a outros processos de fabricacdo. Laminadores de
precisdo conferem ao material excelente acabamento
superficial e controle das tolerancias dimensionais.

Sao produzidas ligas de cobre, latdo e bronze, para
diversos segmentos de mercado, atendendo uma
vasta quantidade de aplica¢des, como: fabricacdo de
radiadores, guias de onda, terminais elétricos, calhas
para construcao civil, componentes eletronicos,
munig¢des, entre outros.

Tolerancia no comprimento de Tiras e Chapas Retas
para cobre, latao e bronze.

Comprimento (mm): de 620 a 3.500mm
Tolerancia (mm): +20,0/-0,0

Tiras e Chapas Retas

Espessura
(mm)

A

Ligas: C10300/C11000/C12000/C12200/C14410

Fora desta area, consultar

nosso Departamento Comercial

I
I
25 62 220 290 610

Largura (mr;\)



04

laminado de tombackelatao B

Limite Dimensional

Tiras e Chapas em Rolo

)
Espessura
(mm) Ligas: C21000/22000/C23000/C26000
C26800 / C27200 / C42500
A705
317 - ———--——-~
250 - -----~- Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial
120 - ----
0,60 - -
0,15 - -
|
010 ——-1- - |
| | | | |
oo bt I I I
6 10 15 25 90 290 610

Largura (mﬁl)

Nota: espessura minima de 0,080mm para aplicacao de radiadores na témpera Duro.

Tiras e Chapas Retas

Espessura
(mm) Ligas: C21000 /22000 / C23000 / C26000
A C€26800/ C27200 / C42500
515

Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial

Largura (mn"n)

Laminado de bronze

Limite Dimensional

Tiras e Chapas em Rolo

Espessura
(mm) Ligas: €51000/C51100/C51900/C52100 / C52400
M550 -
380 ----------
250 -------
Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial
120 —----
0,60 - -
0,15 - -
|
010 - - -1-- I
| | | | |
! ! : ! | l |
6 10 15 25 90 290 580

Largura (mr;l)

Nota: Liga 350 - Espessuras compreendidas entre 1,50 até 3,00mm e largura a consultar.

Tiras e Chapas Retas

Espessura
(mm) Ligas: 51000/ C51100/C51900/C52100 / C52400

/

Fora desta area, consultar
nosso Departamento Comercial

Largura (mr;i)



p Dados
técnicos

Propriedades Mecanicas

J
Liga Espec. Alongamento
(kgf/ mm?) (kgf/ mm?) (¥)
Mole 20-25 8 65 max. (HRF) 45
1/8 Duro 22-28 15 54 - 82 (HRF) 30
1/4 Duro 24-30 21 60 - 84 (HRF) 25
103 C10300
106 _ 1/2 Duro 26-32 25 77 - 89 (HRF) 14
110 C11000
120 €12000 3/4 Duro 29-35 28 82-91 (HRF) 10
122 €12200 Duro 30-37 32 86- 93 (HRF) 6
144 C14410
Extra Duro 33-39 31 88-95 (HRF) 5
Duro de Mola 35-41 35 91-97 (HRF) 4
Extra Duro de Mola 37 (min.) 37 92 min. (HRF) 2
Mole 22-30 8 - 44
1/4 Duro 26-33 22 20-52 (HRB) 25
1/2 Duro 30-37 28 40 - 60 (HRB) 11
3/4 Duro 32-39 30 50 - 64 (HRB) 8
210 C21000
Duro 35-41 35 57-67 (HRB) 5
Extra Duro 39-45 39 64 -72 (HRB) 4
Duro de Mola 42-48 41 68-75 (HRB) 3
Extra Duro de Mola 43-49 42 69 - 76 (HRB) 2
Mole 24-30 9 - 44
1/4 Duro 28-35 25 27 - 56 (HRB) 25
1/2 Duro 33-40 32 50 - 66 (HRB) 12
3/4 Duro 37-44 34 59-71 (HRB) 8
220 C22000
Duro 40-46 38 65-75 (HRB) 5
Extra Duro 45-51 41 72-79 (HRB) 4
Duro de Mola 49-54 44 76 - 81 (HRB) 3
Extra Duro de Mola 51-56 46 78 - 83 (HRB) 2




Y _~MmiINADOS

D,ado.s
técnicos

Propriedades Mecanicas

J
BEEAEEEREIENE
(kgf/ mm?) (kgf/ mm?) (¥)
Mole 27-32 10 - 45
1/4 Duro 31-38 27 33-62 (HRB) 25
1/2 Duro 36-43 34 56 - 71 (HRB) 12
3/4 Duro 40-47 38 66 - 76 (HRB) 8
230 C23000
Duro 44-51 40 72 -80 (HRB) 5
Extra Duro 51-56 43 78 - 85 (HRB) 4
Duro de Mola 55-60 46 82 - 87 (HRB) 3
Extra Duro de Mola 58-63 48 84 -89 (HRB) 2
Mole 30-37 12 - 60
1/4 Duro 35-41 28 40-65 (HRB) 43
1/2 Duro 40-47 37 60 - 77 (HRB) 25
3/4 Duro 45-52 40 72 - 82 (HRB) 12
260 C26000
Duro 50-57 46 79 - 86 (HRB) 8
Extra Duro 58 -65 55 85-91 (HRB) 5
Duro de Mola 64-70 60 89 -93 (HRB) 3
Extra Duro de Mola 67-73 63 91-95 (HRB) 2
Mole 28-35 13 65 méx. (HRF) 60
1/4 Duro 34-41 28 - 43
1/2 Duro 38-45 35 - 23
3/4 Duro 43-50 39 - 11
268 C26800
Duro 47 - 54 42 - 8
Extra Duro 55-62 52 - 5
Duro de Mola 60 - 66 56 - 3
Extra Duro de Mola 63-69 59 - 2
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Propriedades Mecanicas

J
BRI
(kgf/ mm?) (kgf/ mm?)
Mole 29-36 13 - 55
1/4 Duro 34-41 28 40-65 (HRB) 43
1/2 Duro 39-46 35 57 -76 (HRB) 23
272 C27200

3/4 Duro 44-51 39 71-81 (HRB) 12

Duro 49-56 42 76 - 84 (HRB) 8

Extra Duro 57 -64 52 82 -89 (HRB) 5

1/2 Duro 38-46 - 57 - 74 (HRB) -

350 C35000 Duro 48-55 - 76 - 84 (HRB) -
Extra Duro 56 - 63 - 83 -89 (HRB) -
1/4 Duro 34-41 32 42-70 (HRB) 35
1/2 Duro 40-49 35 64 -76 (HRB) 20

3/4 Duro 44 -52 40 71 - 82 (HRB) 15

425 C42500 Duro 49-58 44 76 - 85 (HRB) 9
Extra Duro 53-62 49 80 - 87 (HRB) 7

Duro de Mola 58-66 52 83-90 (HRB) 4

Extra Duro de Mola 63 (min) 53 86 (min) 2
Mole 30-41 15 - 52
1/2 Duro 41-51 38 60 - 85 (HRB) 28
Duro 53-64 52 84 -93 (HRB) 14

510 C51000

Extra Duro 62-72 60 89 -96 (HRB) 11

Duro de Mola 67 -77 65 92 -98 (HRB) 9

Extra Duro de Mola 70-80 68 94 -99 (HRB) 6
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Y _~MmiINADOS

D,ado.s
técnicos

Propriedades Mecanicas

)
BEEEEEREENE
(kgf/ mm?) (kgf/ mm?) (¥)
Mole 28-39 14 - 48
1/2 Duro 39-47 34 53-81(HRB) 26
Duro 51-61 51 80-90 (HRB) 15
511 C51100
Extra Duro 59-70 57 86 - 94 (HRB) 10
Duro de Mola 64-74 62 86 - 98 (HRB) 8
Extra Duro de Mola 70-77 65 89-97 (HRB) 5
Mole 34-44 16 - 56
519 C51900 1/2 Duro 45-56 43 65 - 88 (HRB) 25
Duro 56-69 54 86 - 95 (HRB) 17
Mole 37-47 17 - 65
1/2 Duro 49 -59 44 69-91 (HRB) 34
Duro 60-70 56 89-97 (HRB) 23
521 C52100
Extra Duro 68-79 65 93-100 (HRB) 15
Duro de Mola 74-84 72 95-102 (HRB) 11
Extra Duro de Mola 77 -85 75 96 - 103 (HRB) 8
Mole 41-52 17 - 65
1/2 Duro 54 - 64 44 74 - 93 (HRB) 34
Duro 66 -76 56 92 -100 (HRB) 23
524 C52400
Extra Duro 75-85 65 97 -102 (HRB) 15
Duro de Mola 81-91 72 98- 103 (HRB) 1
Extra Duro de Mola 85-94 75 99 - 104 (HRB) 8

*Valores referenciais baseados no Copper Development Association (C.D.A.)

Nomenclatura:

RT = Resisténcia a tracao

LE = Limite de escoamento

HRB = Dureza na escala Rockwell B
HRF = Dureza na escala Rockwell F
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Composicao Quimica

m ASETslsleccl':)A Composicao %

Cu Sn P Zn Fe Pb (0}

103 (¥) C10300 99,95 min. - 0,001/ 0,005 - - - 0,004 max.
106 - 99,90 min. - 0,003/ 0,007 - - - 0,010 méx.
110 C11000 99,90 min. - - - - - 0,012 max.
120 C12000 99,90 min. - 0,004/0,012 - - - -

122 C12200 99,90 min. - 0,015/ 0,040 - - - -
144 (**) C14410 99,90 min. 0,100/ 0,200 0,015/0,025 - - - -
210 C21000 94,00/ 96,00 - - Restante 0,050 max. 0,050 max. -
220 C22000 89,00/ 91,00 - - Restante 0,050 max. 0,050 max. -
230 C23000 84,00/ 86,00 - - Restante 0,050 max. 0,050 max. -
260 C26000 68,50/ 71,50 - - Restante 0,050 max. 0,070 max. -
268 C26800 64,00/ 68,50 - - Restante 0,050 max. 0,090 max. =
272 C27200 62,00/65,00 - - Restante 0,070 max. 0,070 max. =
350 C35000 60,00/ 63,00 - - Restante 0,100 max. 0,800/ 2,000 =
425 C42500 87,00/ 90,00 1,50/ 3,00 0,35 max. Restante 0,050 0,050 =
510 C51000 Restante 4,200/ 5,800 0,030/ 0,350 0,30 max. 0,100 max. 0,050 max. =
511 C51100 Restante 3,500/ 4,900 0,030/ 0,350 0,30 méx. 0,100 max. 0,050 max. -
519 C51900 Restante 5,000/ 7,000 0,030/ 0,350 0,30 max. 0,100 max. 0,050 max. =
521 52100 Restante 7,000/9,000 0,030/ 0,350 0,20 méx. 0,100 max. 0,050 méx. -
524 52400 Restante 9,00/ 11,00 0,030/ 0,350 0,20 max. 0,100 max. 0,050 max. -
*Cu+Ag+P **Cu+Ag+Sn




Y _~MmiINADOS

D,ado.s
técnicos

Propriedades Fisicas

q g Calor Resistividade Condutibilidade Coeficiente de
De;’nzsz)doatde c(;z::i:ég.;.g?ge Especifico Elétrica a 20 °C Elétrica Volumétrica Expansao Térmica
(g/ cm®) (Kcal/ h.m. °C) a20°C (micro ohm-cm) (%) IACS) p/°Cx 10-6
9 i (Kcal/ kg °C) (material cozido) (material recozido) 20a300°C
103 C10300 8,94 386,000 0,091 1,74 99,0 17,7 1.083
106 - 8,94 337,180 0,092 1,76 98,0 17,7 1.083
110 C11000 8,94 337,180 0,092 1,71 100,0 17,7 1.083
120 C12000 8,94 292,410 0,092 1,81 95,0 17,7 1.083
122 C12200 8,94 292,410 0,092 2,03 85,0 17,7 1.083
144 C14410 8,94 292,410 0,092 2,16 80,0 17,8 1.075
210 C21000 8,86 202,330 0,090 3,08 56,0 18,1 1.066
220 C22000 8,80 162,610 0,090 3,92 44,0 184 1.043
230 C23000 8,75 136,800 0,090 4,66 37,0 18,7 1.027
260 C26000 8,53 103,248 0,090 6,16 28,0 19,9 955
268 C26800 8,47 99,800 0,090 6,39 27,0 20,3 930
272 C27200 8,44 99,800 0,090 6,39 27,0 20,3 930
350 C35000 8,47 98,940 0,090 6,63 26,0 20,3 915
425 C42500 8,78 103,248 0,090 6,20 28,0 184 1.030
510 C51000 8,86 72,270 0,090 11,50 15,0 17,8 1.050
511 C51100 8,86 72,270 0,090 8,70 20,0 17,8 1.060
519 C51900 8,84 72,270 0,090 12,20 14,0 18,0 1.040
521 C52100 8,80 53,340 0,090 13,30 13,0 18,2 1.020
524 C52400 8,78 43,200 0,090 15,70 11,0 184 1.000




D Barras/
Perfis

Descricao

Séo fabricados por extrusao e trefilacao, obedecendo
os formatos redondo, quadrado, retangular e na forma
de perfilados, com dimensionais variados dentro de
um limite de fabricacdo amplo. Sdo produzidas ligas
de cobre e latdo, para diversos segmentos de mercado,
atendendo assim uma vasta quantidade de aplica¢bes.

Limite Dimensional

Barra Quadrada - Sextavada - Oitavada e Redonda

Largura
(mm)
A 101,60
Prensado
63,50
Prensado
e Trefilado
22,22
Trefilado
4,76

Nota: para barras redondas, bitolas acima de 6,35 mm.

Aplicacoes J
Séo utilizados para a fabricacdo de pecas usinadas,
forjadas, dobradas e conformadas de uma forma geral.
Barra Retangular - Latao 1/2D 5
Espessura
(mm)
AA
254
Prensado
Trsfilado e Trefilado
13
12,7
8
6
5
4
4 10 1587 50,8 103,6

Largura (mr;\)
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Y ARRAS/PERFIS

Limite Dimensional

Barra Redonda - 102/110/124/126 ) Retangular Conform - 102 )
Diametro 101,60 ———— Espessura
(mm) (mm)
A AA
110/124/126
Prensado 15,87
63,50
110/124/126 952
31,75
3,17
10 20 152,4
6,35

Largura (mm)
Nota: a Liga L102 atende as especificacdes
da L110, com maior grau de pureza.




W Dados

técnicos

Propriedades Quimicas

Denominagao

Liga Eluma Aslérsﬁlecch Composicao % Caracteristicas de Fabricacao Aplicagoes
ne Cu Pb Fe Sn Zn P 0,

Cobre de alta pureza,

Componentes induzidos,

99,95 0,010 excelente acabamento transformadores de alta
102 Oxy Free €10200 min. B B B - max. superficial, alta condutividade voltagem, barramentos
e boa conformabilidade. de altaamperagem e fios.
Cobre 99,90 0,012 Excelente trabalho a frio e a . Equipamentos
110 . C11000 . - - - - . il elétricos, barramento
Eletrolitico min. max. quente, boa forjabilidade. e anodizacio.
Cobre 99,90 0,015
122 Fosforoso C12200 | ", ) ) " | 0,040
Cobre 9990 0,040 Excelente trabalho a frio, bom Linhas de galvanoplastia,
124 Fosf - ’ - - - 0'065 - para trabalho a quente, boa cobreacdo, anodizacéo
0storoso min. . forjabilidade. em geral.
126 Cobre ) 99,90 ) ) ) 0,040 )
Fosforoso min. 0,065
< - - Niples e pecas usinadas
Latdo Médio 62,00 Excelente estampabilidade e P pe¢
340 Chumbo C34000 65.00 - - - - - boa usinabilidade. utlllzadasI no segmento
elétrico.
5 ; Metais sanitarios e pegas
353 Late::cl) Forja C35300 60'08 21'588 0’1,50 Resto - - Excelente forjamento a frio. forjadas que necessitam ter
ex 63,0 /500~ | max. estabilidade dimensional.
5 ; Combinagéo de excelente N
Latéo Forja B 58,00 | 1,500 | 0,300 0,250 . P Fabricacdo de chaves,
354 Flex 62.00 | 2500 | max. Resto ax. usmabllldadaeferig.om trabalho Valvulas.
Latdo 60,00 | 2,500 0.350 Pecas usinadas em geral
4 1 < : o usli )
360 Usinagem C3600 63.00 | 3,000 max. Resto - - Excelente usinabilidade. A Ty e oy
< ) 58,00 | 1,500 | 0,300 . ) . Pecas forjadas a quente
377 Latdo Forja C3700 61,00 | 2500 | max. Resto Excelente forjamento aquente. em geral.
Latao 55,00 | 2,500 | 0,350 L .
385 Usinagem C38500 59.00 | 3.500 | max. Resto Excelente usinabilidade. Pecas usinadas em geral.
< 59,00 | 0,200 | 0,100 0,500
464 Latdo Naval C46400 62.00 | max. | max. Resto 1.000 =
Excelente resisténcia a .
corrosdo e excelente trabalho Zter%a;siggxatlr?:ﬁ aa
a quente. Boa usinabilidade. :
Latdo Natural 59,00 | 1,200 | 0,100 0,500
485 | com Chumbo | <*8%%0 | 6200 | 2,200 | max. Resto | 17000
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Y ARRAS/PERFIS

D,ado.s
técnicos

Propriedades Fisicas

14

Densidade an)du.tibilid?de Esszl?éco Erfztsriisct;vaidZa:)d"eC Elegt(:?c‘:u\;giﬂizzsr?ca Excp(:\flcéi;?téi:l?ca Méc!u!o de MQdon
R a20°C_ | (micro ohm-cm) (%) IACS) _ p/°Cx 10-6 E(';;}'/ﬂ“:gf (f'(;;/'g":‘ezz)
(Kcal/ kg °C) | (material cozido) | (material recozido) 20a300°C
102 C10200 8,94 226,000 0,096 1,69 101,00 17,7 11.940 4.500
110 C1100 8,94 337,180 0,092 1,71 100,00 17,7 12.000 4.500
122 C12200 8,94 292,410 0,092 2,03 85,00 17,7 12.000 4.500
124 292,410 0,092 2,03 26,00 17,7 12.000 4.500
126 8,39 292,410 0,092 2,03 26,00 17,7 12.000 4.500
340 C34000 8,47 98,940 0,090 6,63 26,00 20,3 10.500 3.900
353 C353000 8,47 98,940 0,090 6,63 26,00 20,3 10.500 3.900
354 8,47 98,940 0,090 6,63 27,00 20,7 10.500 3.900
360 C36000 8,5 98,940 0,090 6,63 26,00 20,5 9.800 3.700
377 C37700 8,44 98,940 0,090 6,63 27,00 20,7 10.500 3.900
385 C38500 8,47 98,940 0,090 6,63 28,00 20,9 9.800 3.700
464 C46400 8,41 98,940 0,090 6,60 26,00 21,2 10.500 3.900
485 C48500 8,44 98,940 0,090 6,60 26,00 21,2 10.500 3.900

Propriedades Mecanicas

Diametro . Limites Dureza
Témpera Distancia entre R els-il sténcia Escoamento 2:: ?g;r?:i::g Rockwell
Faces Paralelas inimo (0,5)% HRB
(mm) (Kgf/mm?) (Kgf/mm?) %

Mole Todas 20a26 - - max. 65

102 C10200
Duro Todas - - - min. 65
110 C11000 Duro Todas - - 65-80
122 C12200 Duro Todas - - 65-80

> 20,92
kgf/mm 2

124 - Duro Todas - - 65-80
126 - Duro Todas - = 65-80




Propriedades Mecanicas

. Espec. Diametro A Limites Dureza
EII-tI;l;:a ASTM Témpera Distancia entre R els-;:t‘ét:ci e Escoamento :\,I: ?g?nT:i'r‘r:g Rockwell
CDA Faces Paralelas inimo (0,5)% HRB
(mm) (Kgf/mm?) (Kgf/mm?) %
36,70 min. -
1/4 Duro Todas 43,36 méx. ) - -
340 C34000
40,30 min. -
1/2 Duro Todas 43,36 mix. . - -
1/4 Duro Todas 36 ml’n. ) 10 35-75
30 max. - -
353 C35300 -
1/2 Duro Todas 40 min. i / 40-80
35 max. - -
354 - 1/2 Duro Todas 41min. - 15 min. -
Mole Todas 34 rj'\m. 1_4 1_5 10-45
360 C36000 -
1/2 Duro Todas 40 min. 18 7 35-80
Prensado Todas 36 10 ) )
377 C37700
- - - 45-80
1/2 Duro Todas ) ) ) 45-80
Prensado Todas 34 min. 1 15 i
- - - 50 max.
385 C38500 -
1/2 Duro Todas 40 min. ) ) "
- - - 50 min.
38 min. 14 - -
Mole Todas 35 min. 14 _ )
464 C46400
42 min. 19 = =
1/2 Duro Todas 40 min. 18 - 55- 80
Prensado Todas 36 min. 14 - -
485 C48500
42 min. 19 - -
1/2 buro Todas 41 min. 20 - 60- 85
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Tubos de

Usinagem

ional

ite Dimens

imi

L

Ligas: 340 /353 /360 /377 TEMPERA 1/2D

635 -

538 —— -

59 69 79

4,9

A

icacao

Apl

Séo fabricados nas ligas de latdo no

formato redondo, com dimensionais

variados. Utilizados para o segmento de

%]
[©]
=
fra)
>
()
(]
=
frar)
[
()

, usinagem, conexoes,

bijuteria
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Arames

Descricao

Séo fabricados por extrusao e trefilacao, nos formatos
redondo, quadrado e retangular, com dimensionais
variados dentro dos limites de fabricacdo. Aplicam-se
em diversos segmentos de mercado, atendendo a
diversas aplicagoes.

Aplicacoes

Utilizados na fabricacdo de fios automotivos, rebites,
cordoalhas de energia, contatos elétricos, bijuterias,
molas, valvulas, entre outros.

Limite Dimensional

Arame de Cobre - Redondo

Diametro

(mm
A

)
\

20,00 - - -

3,36-— -

102

Y
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Padrdes de
embalagem

A Paranapanema S.A. reserva-se o direito de alterar quaisquer especificagdes na sua linha de produtos sem aviso prévio.




D Certificacoes

Normas - Laminados

ASTM B 103 Standard Specification for Phosphor Bronze Plate, Sheet, Strip, and Rolled Bar

ASTM B 152 Standard Specification for Copper Sheet, Strip, Plate, and Rolled Bar

ASTM B 591 Copper-Zinc-Tin and Copper-Zinc-Tin-Iron-Nickel Alloys Plate, Sheet, Strip, and Rolled Bar

ASTMB 36 Standard Specification for Brass Plate, Sheet, Strip, And Rolled Bar

ASTMB 121 Standard Specification for Leaded Brass Plate, Sheet, Strip, and Rolled Bar

Normas - Barras e Arames \/ Reach \/ ROHS

SGS [
DECLARACAD DE CONFORMIDADE DECLARACAD DE CONPORMIDADE
Diacrmnct e o6 oo Laminadon plasce, Tubos s comur, Pars, Baras, Araes &
Vargulhbes o cobre & suss £ iy (Syan e Buoro, zeco 1 suaskel, ssconuton | empresa ] NP —
ASTM B-453 PR EST T oWt 5 s e v O s e
- CEP (822080 San . bam anae 2 e da
v i erpeni-bel - On vt dou s de veracit don baincis pugeens 4. P 0, ook BB » PROEL
rmrti oo i s st mitice | Qe S5 ke e
v O3 da cutitro de J008 - ECHARRIOEM. wmamcn S04 W BRA WETHO (1500201 BRA MOTIM revd CISOBGOM @ R M01TS
110 e e 2070 ECHARRION! .
T e e e 20 ECHAPRIOES —
10 e e e M ECHARRAD
o 160 Sarme e 2013 - ECHASRIIIOE [or—
o Fdnpre de 11 ECHAPRALSS .
+ e daremi o 2011 - ECHAPRAI8 Lumaston P o Citrn
= o0 e 03 - BEHAPRTIG Tt s et Coten
« thoe darnni e 2012 - ECHAPRT2 « Patasncin
o 30 tn o e 01 - ECHAPRITATY =
o et do 2011 - ECHASRAG) B o oo
18 o 2004 ECHABSSIATI e
0 dusentn o 014 ECHAPR 118 [P
150 e e 25 - ECHAPRISOR o Coten
b T a2 ERPR
ASTM B 124 i s quimcon e st ol $43 Harg Ko 2
Rl e semso SG5 iy
[N—
S M T
Cotbcste Bt st
o 04 B 0l B s e e et 1 St p i e
i — T ——————

BUREAU VERITAS S
Certification

PARANAPANEMA 5.4
FABRICA UTINGA (SP)
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PARANAPANEMA 5.A.
FABRICA UTINGA (5F)

Fus Falga Camarso, 500, Liunga, (220580 - Suats AMSWISP
Beaad

PARANAPANEMA S.A.

S0, L, - -
L

Boreas Viertas Conication ceniica o o Siatema oy (eatho 41

TBGABROS L8 NS SRR BERD. aquson ds Nom detshacs sbems. paciravlo s e
gy . W _ L NN orma
OHSAS 18001:2007 1S0 14001:2004 1S 9001:2008
. L. .. SR =4 e Lyt Facopa de Coracepte
DEmmrOLYMENTD, v FroouTos. DESEMVOLVMENTC, FRoouTES.
PLANDS. TR SEM COBTIMA, PERITS, BARRLAS, AAMES £ LAMMADOS PLANOS, TUBGH SEM COBTURA PAAR AGVA, GAS, A DESENVOLYIRENT], PRODUCAD €
VERCALIGES [ SOREE § B LGAR mﬂml?mmwm mrrolmlln‘a ml&uu STURA
nta 0 ok o ko Carteicache: B e mako de 2014 g .

Dwta de Apereagio Orgeal. § du make de 2014 Ot 36 it Ol 18 e s o 2011 Dinta o s 2 Cicks e Cooricaglen 1 e Jushe e 2818
Corteass b BRISAAE  Versier | Dotn e 34 ci marce de 3915 Cortficad I BREIOMS  Wersdo 1 Diata ca Rwishor B4 e marge g 3815

Data de Moo Drigina® 1 g Jush de 2015

Cormlente M" BROJBN  Versbe: 3 Data e Flevade: 384 Junbes de 2018

| =1
&é).:jq —aﬂ\ﬂ
e
e -y PR P — a [ =]
R T L AR R s e T e i [oawmn |
et et e e s i e
R T T o o o e s e e st -
Coma ey

\/ OHSAS 18001 v~ 15014001 Vv’ 1509001



b b o e e e
ETRRNE AT RN ANANNY)

PLLLELELELRR
FETEXIEEXEE D
T
Iy

TV TR NTRE)

ELUMA, A MARCA DO COBRE

O Cobre estd presente em diferentes momentos do nosso
dia a dia e também nas inovacoes tecnoldgicas nas areas de
telecomunicagdes, saude, energia, construcdo e transporte.

Todos os produtos séo fabricados de acordo

com normas de qualidade nacionais e/ou
internacionais. Verifique com nossa drea comercial
o certificado de cada produto e processo.
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(11) 2199-7604
www.paranapanema.com.br
vendas@paranapanema.com.br

www.facebook.com/paranapanemabrazil
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www.linkedin.com/company/paranapanema-s-a
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youtube.com/paranapanema
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DIAS D’AVILA (BA)

Via do Cobre

Area Indutrial Oeste, 3.700
COPEC - Dias d’Avila (BA)

SANTO ANDRE (SP) SERRA (ES)
Rua Felipe Camarao, 500 Rua Atalydes Moreira
Utinga - Santo André (SP) de Souza, 1.040

Civit Setor | — Serra (ES)

-P PARANAPANEMA

newmind

Edicao: maio/2017



